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UWAGI:
1. Tolerancje wykonania zgodnie z ISO 2768-mK.
2. Materiaty spawalnicze wg technologii wykonawcy.
3. Tolerancje wykonania elementow spawanych (wym. liniowe i katowe) wg PN-EN ISO 13920 - BE.
4. Wszystkie spoiny wykonac wg. szczegotu spawania pokazanego powyzej.
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2 |Blacha 6 2 S355R 533-M01-010 54,26| 108,52
1 |Blacha 5 2 S355R 533-M01-010 58,68 117,36
L i3 . Nr normy Jedn. | Catk -
: : |
Poz. Nazwa czesci lub rysunku Ilos¢| Materiat lub rysunku Rew, Masa [kg] Uwag
Elektrownia Pojaniec, K-6
) Projektowat: M. Szczepaniak 02.2023 (\4{4 \‘ EHEEESE%CZ';W HAIER Fye R ZERpE
10 2 Rysowat: M. Szczepaniak 022023 | %/ - g | Masa cafkowita [kg]:
G
D Sprawdzit: | A. Szczudto 02203 |y, [ 13 YW - 2259 kg
o : ik POLAND
C Zatwierdzit: M. Sieg 022023 |/~ T [rel(+48 32) 231-34-16; fax, 231-98-08
Skala: Numer rysunku: Rewizja
E : Przewéd pyt 5¢ Srodk
i ' Fzewod pyrowy - Cz€SC SrodKowa 533-M01-008 00
Ozn. 0 - . NaZWiSkO ZASTRZEGA SIE PRAWA WYNIKAJACE Z USTAWY O PRAWIE AUTORSKIM. RYSUNEK STANOWI Wt}\SNOéC' FIRMY ENERGOTECHNIKA-ENERGOROZRUCH S.A. W GLIWICACH. UZUPEENIANIE ORAZ UDOSTEPNIANIE OSOBOM TRZECIM,
Zmiany Data pIS Zmian | pO@iS ZAROWNO W CZESCI JAK I W CALOSCI JEDYNIE NA PODSTAWIE PISEMNEGO ZEZWOLENIA WEASCICIELA Z ZASTRZEZENIEM WSZELKICH SKUTKOW PRAWNYCH.
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